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Zur SchweilRung von Verstarkungen auf thermoformierten Autoteppichen

Zusammensetzung

Hochfrequenz-Schweillpresse mit hydro-pneumatischem Antrieb

1 bewegliche obere Platte fiir das Schweillen des linken 2D oder 3D Fihrungsstiicks

1 bewegliche obere Platte fiir das Schweilen des linken Ful3stitzenflihrungsstiicks (auf Anfrage)

1 bewegliche obere Platte fiir das SchweilRen des rechten 2D oder 3D Fuhrungsstiicks (auf Anfrage)
1 bewegliche obere Platte fir das Schweil’en des rechten Fulstiitzenflihrungsstiicks (auf Anfrage)

Hochfrequenzgenerator in die Struktur der Presse integriert
1 manuelle Seitentrager (automatisch auf Anfrage)
Vakuumanlage an der Station

Hydraulikstation

Elektrische Steuerungseinheit mit PLC und Touchscreen

Der Teppichunterstitzungs-Harz an der Station wird vom Kunden bereitgestellt
Maoglichkeit, das elektrische Steuerungspanel, die Hydraulikstation und den Generator auf einem Podest Uber der

Presse zu installieren

Verfiigbare Zubehorteile:

Hochfrequenz-Schweillausstattung flir das linke oder rechte Fihrungsstiick, 2D oder 3D
Hochfrequenz-Schweilausstattung flr das linke oder rechte Fu3stiitzenflihrungsstiick

Klimaanlage fiir die Schweifformen

Technische Merkmale

Maximale Schlielkraft fir das SchweiRen des Fiihrungsstiicks
(einstellbar):

5000 kg

Maximale SchlieRkraft flir das Schweillen der FuRstlitze
(einstellbar):

750 kg

Abmessung der Tragerplatte:

2200x1850 mm (andere MaRe auf Anfrage)

Leistung des Generators:

15 kW /20 kW

Spannungsversorgung (andere Spannungen auf Anfrage):

400 V (+/- 5%)- 3Ph-50Hz + Erde
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